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MATERIAL 318,5 7.6 5,7 7,9 5,9 8,2 6,2 8,6 6,5 9,1 6,8 9,5 7,1 10,3 7,7 10,8 8,1 11,3 8,5
YIELD STRENGTH 367,5 8,0 6,0 8,3 6,2 8,7 6,5 9,1 6,8 9,5 7,2 10,0 7,5 10,8 8,1 11,4 8,5 11,9 8,9
260 | 37.710 490 8,4 6,4 8,8 6,7 9,2 7,1 9,8 7,5 10,4 7,9 11,0 8,4 11,9 9,1 12,8 9,8 13,8 10,6
. 735 9,0 7,0 9,5 7,4 9,9 7,7 10,5 8,2 11,2 8,7 11,8 9,2 12,8 9,9 13,8 10,7 11,6
N/MM2 PSI 980 9,5 7,5 10,0 7,8 10,5 8,1 11,1 8,6 11,8 9,1 12,5 9,7 13,5 10,4 11,3
ST-37 1225 10,0 8,0 10,5 8,3 11,0 8,7 11,7 9,2 12,4 9,7 13,1 10,3 11,1
2450 10,2 8,2 10,7 8,5 11,2 8,8 11,9 9,4 12,6 9,9 13,4 10,5 11,4
MATERIAL 318,5 6,5 4,8 6,7 5,0 7,0 5,2 7,3 5,5 7,7 5,8 8,1 6,1 8,7 6,6 9,2 6,9 9,6 7,2
YIELD STRENGTH 367,5 6,8 5,1 7,1 5,3 7.4 5,5 7,7 5,8 8,1 6,1 8,5 6,4 9,2 6,9 9,7 7,2 10,1 7,6
360 | 52.214 490 7,1 5,4 7,5 5,7 7.8 6,0 8,3 6,4 8,8 6,7 9,3 7,1 10,1 7,7 10,9 8,3 11,8 9,0
. 735 7,7 6,0 8,0 6,3 8,4 6,6 8,9 7,0 9,5 7,4 10,0 7,8 10,9 8,4 11,7 9,1 12,7 9,8
N/MM2 PSI 980 8,1 6,4 8,5 6,6 8,9 6,9 9,4 7,3 10,0 7,8 10,6 8,2 11,5 8,9 12,4 9,6 13,4 10,4
ST-52 1225 8,5 6,8 8,9 7,1 9,4 7,4 9,9 7,8 10,5 8,3 11,2 8,8 12,1 9,5 13,0 10,2 11,0
A-570 2450 8,7 6,9 9,1 7,2 9,6 7,5 10,1 8,0 10,7 8,4 11,4 8,9 12,3 9,6 13,3 10,4 11,3
MATERIAL 318,5 5,7 4,3 5,9 4,5 6,2 4,6 6,5 4,9 6,8 5,1 7,2 5,4 7.7 5,8 8,1 6,1 8,5 6,4
YIELD STRENGHT 367,5 6,0 4,5 6,3 4,7 6,5 4,9 6,8 5,1 7,2 5,4 7,5 5,6 8,1 6,1 8,5 6,4 9,0 6,7
460 | 66.717 490 6,3 4,8 6,6 5,1 6,9 5,3 7.4 5,6 7,8 6,0 8,3 6,3 8,9 6,8 9,6 7,4 10,4 8,0
. 735 6,8 5,3 7,1 5,5 7,5 5,8 7,9 6,2 8,4 6,5 8,9 6,9 9,6 7,5 10,4 8,1 11,2 8,7
N/MM2 PSI 980 7,2 5,6 7,5 5,9 7,9 6,1 8,4 6,5 8,9 6,9 9,4 7,3 10,1 7,9 11,0 8,5 11,8 9,2
S 460 NC-MC 1225 7,5 6,0 7,9 6,3 8,3 6,5 8,8 6,9 9,3 7,3 9,9 7,7 10,7 8,4 11,5 9,0 12,4 9,8
ASTM A572 GR 65 2450 7.7 6,1 8,1 6,4 8,5 6,6 9,0 7,0 9,5 7,5 10,1 7.9 10,9 8,5 11,7 9,2 12,7 10,0
MATERIAL 318,5 5,4 4,0 5,6 4,2 5,8 4,4 6,1 4,6 6,4 4,8 6,7 5,0 7,3 5,5 7.6 5,7 8,0 6,0
YIELD STRENGHT 367,5 5,7 4,2 5,9 4,4 6,1 4,6 6,4 4,8 6,7 5,1 7,1 5,3 7.6 5,7 8,0 6,0 8,4 6,3
490 5,9 4,5 6,2 4,8 6,5 5,0 6,9 5,3 7,3 5,6 7.8 5,9 8,4 6,4 9,1 6,9 9,8 7,5
520 | 75.420 735 6,4 5,0 6,7 5,2 7,0 5,5 7,4 5,8 7.9 6,1 8,4 6,5 9,0 7,0 9,8 7,6 10,5 8,2
N/MM2 PSI 980 6,7 5,3 7,1 5,5 7.4 5,7 7.9 6,1 8,3 6,5 8,8 6,8 9,5 7,4 10,3 8,0 11,1 8,6
AISI 304 1225 7,1 5,7 7,4 5,9 7,8 6,1 8,3 6,5 8,8 6,9 9,3 7,3 10,0 7,9 10,8 8,5 11,7 9,2
AISI 316 2450 7,2 5,8 7.6 6,0 8,0 6,2 8,4 6,6 8,9 7,0 9,5 7,4 10,2 8,0 11,0 8,7 11,9 9,4
MATERIAL 318,5 3,5 2,7 3,7 2,8 3,8 2,9 4,0 3,0 4.2 3,2 4,4 3,3 4,8 3,6 5,0 3,8 5,3 4,0
YIELD STRENGHT 367,5 3,7 2,8 3,9 2,9 4,0 3,0 4,2 3,2 4,4 3,3 4,7 3,5 5,0 3,8 5,3 4,0 5,6 4,2
490 3,9 3,0 4,1 3,1 4,3 3,3 4,6 3,5 4,8 3,7 5,1 3,9 5,5 4,2 6,0 4,6 6,4 4,9
1200 | 174.045 735 4,2 3,3 4,4 3,4 4,6 3,6 4,9 3,8 5,2 4,0 5,5 4,3 5,9 4,6 6,4 5,0 6,9 5,4
N/MM2 PSI 980 4,4 3,5 4,6 3,6 4,9 3,8 5,2 4,0 5,5 4,2 5,8 4,5 6,3 4,9 6,8 5,3 7,3 5,7
1225 4,7 3,7 4,9 3,9 5,1 4,0 5,4 4,3 5,8 4,5 6,1 4,8 6,6 5,2 7,1 5,6 7,7 6,0
LRI ST 2450 4,7 3,8 5,0 4,0 5,2 a1 5,5 4,4 5,9 4,6 6,2 4,9 6,7 5,3 7,3 5,7 7.9 6,2
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